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Sectiunea III — Caiet de sarcini pentru achizitie de produse
ECHIPAMENT DIVERS SI ACCESORII

1 Introducere

Caietul de sarcini face parte integranta din documentatia de atribuire si constituie ansamblul cerintelor
pe baza carora se elaboreaza de catre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine/are anexate, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupa
caz si fara a se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performants,
siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitétii, terminologie, simboluri, teste si
metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformitatii cu standarde
relevante sau altele asemenea.

Caietul de sarcini trebuie sa precizeze si institutiile competente de la care furnizorii, executantii sau
prestatorii pot obtine informatii privind reglementarile obligatorii referitoare la protectia muncii, la prevenirea
si stingerea incendiilor si la protectia mediului, care trebuie respectate pe parcursul indeplinirii contractului si
care sunt in vigoare la nivel national sau, in mod special, in regiunea ori in localitatea in care se executa
lucrarile sau se presteaza serviciile, accesorii furnizarii produselor (dupa caz).

In cadrul acestei proceduri, UM. 02192 Constanta - Academia Navald ,Mircea cel Batran”
indeplineste rolul de Autoritate contractanta.

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisa Intr-un anumit
capitol din Caietul de Sarcini si nespecificata explicit in alt capitol, trebuie interpretata ca fiind mentionata in
toate capitolele unde se considerd de citre Ofertant ca aceasta trebuia mentionatd pentru asigurarea indeplinirii
obiectului Contractului,

2 Contextul realizirii acestei achizitii de produse
2.1 Informatii despre Autoritatea contractanti

U.M. 02192 Constanta - Academia Navald ,Mircea cel Batrin” este o institutie publica de educatie si
cercetare stiintifica, ce oferd programe acreditate de licentd si masterat pentru studii universitare in domeniul
maritim, fluvial si portuar. Misiunea este formarea la nivel universitar a absolventilor care sa satisfaca nevoia
de profesionisti a Fortelor Navale Romane si mediului economic din domeniul naval si portuar maritim si
fluvial.

2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Achizitia produselor este necesara pentru echiparea ofiterilor absolventi (promotia 2020), precum si a
studentilor militari in anul universitar 2020-2021, in conformitate cu normativele in vigoare la nivelul
Ministerului Apararii Nationale.

3 Descrierea produselor solicitate
3.1 Descrierea situatiei actuale la nivelul Autoritatii contractante

La data intocmirii prezeritei documentatii, U.M. 02192 Constanta - Academia Navala ,Mircea cel
Batran” nu dispune de cantitatile necesare de echipament militar pentru echiparea efectivelor de
studenti/absolventi. In conformitate cu dispozitiile esaloanelor superioare, Autoritatea contractanta trebuie s3
asigure articolele de echipament astfel incat s nu afecteze activitatile planificate.

3.2 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor
Achizitionarea produselor in termenele stabilite prin documentatia de atribuire au un rol determinant

pentru buna desfasurare a activitatilor Academiei Navale Mircea cel Batran” stabilite in Planul cu Principalele
Activitati, astfel:

- festivitatea de absolvire a studentilor militari de anul IV (inaintare in grad);

- festivitatea de deschidere a anului universitar 2020-2021;

- depunerea juramantului de cétre studentii militari de anul 1.
3.3 Loturile / Produsele solicitate si operatiunile cu titlu accesoriu necesare a fi realizate

3.3.1 Loturile / Produse solicitate

3.3.1.1 Lotul 1 - CURELE

Cerinte minime de calitate, proprietati;

Produse /articole de echipament solicitate . L
L e . 2a o garantie, conditii de:ambalare

Curea alba )
conform notei

Curea neagra
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NOTA: Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:

Curelele se realizeazi din material textil de culoare albd si neagra. Cureaua se inchide cu o pafta

metalica ce se fixeaza pe aceasta printr-o parghie zimtata. Pe pafta se stanteaza, in pozitie centrald, o ancora.
Atat produsele finite achizitionate, cit si materiile prime de bazd, materialele si accesoriile
utlhzate vor 1ndep11n1 cerintele spemﬁcatulor tehnice anexate (ST), astfel:
2 1 i D Nllmar 8 . e & . . i
| specificatie | Denumirea materialului | < Utligre
| tehnica(ST) | - & .

Produse / articole de echipament solicitate

a) Ecuson brodat pentru mineca specific unitatii - oras

b) Ecuson brodat pentru méneca specific unititii - combat

¢) Ecuson brodat nominal - combat forte navale
d) Ecuson brodat ROMANIA - combat forte navale

¢) Ecuson brodat tricolor pentru mineca - oras conform notei

f) Ecuson brodat tricolor pentru méineci - combat forte navale

g) Petlite (ancori) brodate - fir auriu

h) Petlite (ancori) brodate - fir argintiu

1) Emblema coifura pentru oras si serviciu (brodata)

NOTA: Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:

a) ECUSON BRODAT PENTRU MANECA SPECIFIC UNITATII ORAS
b) ECUSON BRODAT PENTRU MANECA SPECIFIC UNITATII COMBAT

Ecusonul brodat pentru méneca specific unitatii — pentru uniforma de oras — se confectioneaza din
material fond, cu marginea brodata cu fir de culoare galbend, pe care se brodeaza sau se imprima insemnul
heraldic aprobat potrivit prevederilor legale incidente in domeniu. Modelul ecusonului brodat pentru maneca
specific unitatii — pentru uniforma de oras, precum si dimensiunile acestuia sunt prezentate in figura
urmatoare:
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Ecusonul brodat pentru méineca specific unitdtii — pentru uniforma combat — se confectioneaza din
material fond specific uniformei combat pentru fortele navale (albastru ultramarin, bleumarin, bleu,
albastru, negru), cu marginea brodata cu fir de culoare neagra, pe care se brodeazi sau se imprima insemnul
heraldic aprobat potrivit prevederilor legale incidente in domeniu. Dimensiunile si insemnul heraldic sunt
identice cu cele ale ecusonului pentru uniforma de oras.

Produsele vor indeplini urmitoarele cerinte:

on brodat pentru méineca specific unititi

. _uniforma combat (contur ne
Caracterlstlcl de performanta
Ecusonul trebuie si péstreze neschimbate forma, dimensiunile si culorile pe toatd durata utilizérii.

Tabel de materiale

\ Denumire material

Tercot Tesaturi pentru costume . «
N material de bazi
- culoare: albastru material de baza 1 | combat forte navale (material fond)
1 | - cod PANTONE®: 18-3949 . (ST: 1729-16, anexati)
(material fond) - — —
- masa 230+ 10 g/m.p. Insertie netesutd intdriturd pentru
- legitura diagonal ) termoadeziva materialul de baza
Insertie netesuta intdriturd pentru - compozitie 100% pes; si acoperirea
, | termoadeziva materialul de baza - masa 52 = 3 g/m.p. spatelui ecusonului
2 " o ) ) )
compozitie 100% pes; si acoperirea 3 | Ata pentru brodat 100% pes brodareca .
- masa 52+ 3 g/m.p. spatelui ecusonului i ecusonului
3 | Atd pentru brodat 100% pes brodarea. 4 Ata de cusut Nm 75/3 spatele ecusonului
ecusonului la culoare
Ata de cusut Nm 75/3 .
4 ; spatele ecusonului
la culoare
Confectionarea

Suportul textil pe care se executd broderia este croit cu firul de urzeala dispus in pozitie verticald
si este intarit cu insertie netesutd termoadeziva.

Pe suportul intarit sunt brodate inscriptiile, elementele | Pe suportul intarit sunt brodate inscriptiile, elementele

heraldice si conturul galben.

Forma finald a ecusonului se obtine prin acoperirea
spatelui cu insertie termoadeziva pe suport textil netesut de
100% poliester impregnat cu granule de polipropilend, cu
parametrii urmatori:

- masa— 52 g/mp. £3;

- temperatura de aplicare — 110-130°C;
- presiune de aplicare - 1,5 — 2 N/cm;

- timp de aplicare — 10-12 secunde.

heraldice si conturul negru.

Forma finald a ecusonului se obtine prin fixarea pe un
suport de tip ,,VELCRO” = carlige, de culoare neagra
(compozitie - poliamida 100%, masa - 8,054 g/m.l. +1),
prin cusdturd simpla.

Conditii de intretinere
- uscare pe suprafata plana;
- nu se calci.

- tratament moderat cu solventi organici;

¢) ECUSON BRODAT NOMINAL - COMBAT FORTE NAVALE

d) ECUSON BRODAT ROMANIA -

COMBAT FORTE NAVALE

Ecusoanele brodate nominale si <KROMANIA» sunt de forma dreptunghiulara si se confectioneaza din
tesatura din tercot de culoare bleumarin (cod PANTONER — 18-3927). Conturul ecusoanelor si broderiile cu
numele militarului si inscriptia L, ROMANIA" se realizeazi cu atd neagra.

Atat produsele finite achizitionate, cat si materiile prime de baza, materialele si accesoriile

. f‘mu‘ matemlepnme de“‘baza, matmalele | spect

L  accesoriile utilizate .
Ecuson nomlnal si ecuson “ROMANIA”

utlhzate Vor 1ndep11n1 cemntele spemﬁcatnlor tehmce anexate (ST), astfel

Uultzare :

1246-18

e¢) ECUSON BRODAT TRICOLOR PENTRU M{&NEC@ - ORAS
f) ECUSON BRODAT TRICOLOR PENTRU MANECA - COMBAT FORTE NAVALE

Ecusonul brodat tricolor pentru ménecd — pentru uniforma de oras — are forma dreptunghiulard cu
dimensiunea de 70x35 mm, pe care sunt brodate fasii verticale in culorile drapelului Romaniei. Conturul se

realizeaza cu atd de culoare galbena.
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Ecusonul brodat tricolor pentru maneca — pentru uniforma combat — are forma dreptunghiulara, avand
dimensiunea de 70x35 mm, pe care sunt brodate fasii verticale in culorile drapelului Romaniei. Conturul se
realizeazd cu atd de culoare neagra.

Atat produsele finite achizitionate, cat si materiile prime de bazd, materialele si accesoriile
utilizate, vor 1ndep11n1 cerlntele spemﬁcatulor tehnice anexate (ST), astfel:

Ecuson tricolor pentru minecd 1270-16

g) PETLITE (ANCORA) BRODATE - FIR AURIU
h) PETLITE (ANCORA) BRODATE - FIR ARGINTIU

Petlitele brodate s¢ realizeaza in marime unicd, cu dimensiunile conform desenului (mm):

24,4

Produsele vor indeplini urmatoarele cerinte:

&’Tabel\d\e materiale

' Denumire mat o ‘
T i £ a tehpica ... 1

1 | Paspoal negru ST 1036-09 suport

Insertie netesuta termoadeziva:

- culoarea: alba sau neagri;

- compozitie: pes% + termoadeziv;
2 | - masa: 115+5 g/m.p.; -
- temperatura de aplicare: 110-130°C; intdriturd pentru
- presiune de aplicare: 1,5 -2 N/cm; : broderie

- timp de aplicare: 10-12 secunde.
Insertie netesutd, neadezivata (hartie):
3 | - culoarea: albd sau neagra, -
- masa: 60=3 g/m.p.;

4 Fir metalic de brodat, culoarea: aurie, argintie - brodarea ancorelor

contur exterior suport,
realizat prin surfilare

6 | Atd de cusut Nm 75/3 la culoare STAS 11626-90 spatele broderiei

5 | Fir 100% Pes din filamente continue texturate de culoare neagra -

Cerinte specifice operatiilor din procesul tehnologic - confectionarea

Suportul textil (paspoalul) pe care se executd broderia este intérit cu insertie netesutd termoadeziva.
Pe suportul intérit sunt brodate ancorele, cu fir metalic auriu/argintiu.

Conturul se realizeaza prin acoperirea completd a marginilor suportului, folosind fire de culoare
neagra, prin brodare sau surfilare cu masina triplock cu 3 fire, cu o cusatura speciala tip rollsaum cu desime
mare si latimea de: 1,5 -2 mm.

Conditii de intretinere

- tratament moderat cu solventi organici; ‘ : -
- uscare pe suprafatd plana; e — AN

- nu se calca.
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i) EMBLEMA COIFURA PENTRU ORAS SI SERVICIU (BRODATA)

Model orientativ: Emblema pentru coifura reprezintd stema Romaniei (color), asa cum este aceasta
descrisd in Legea nr. 146/2016, brodatd pe un suport din paspoal negru, avand
urmatoarele dimensiuni:
- Indltimea stemei: 40 mm;
- latimea stemei: 27 mm.
Conturul exterior al suportului din paspoal pe care este brodata stema Roméaniei
va depasi conturul acesteia cu 5 mm si va fi realizat prin surfilare.

Produsele vor indeplini urmaétoarele cerinte:

Tabel de materiale

mire material

1 | Paspoal negru ST 1036-09 suport
Insertie netesuta termoadeziva:
- culoarea: neagra;
- compozitie: pes% + termoadeziv;
2 | -masa: 11545 g/m.p.; -
- temperatura de aplicare — 110-130°C;
- presiune de aplicare - 1,5 — 2 N/em;
- timp de aplicare — 10-12 secunde.
Insertie netesutd, neadezivata (hartie): - culoarea: neagra;

- masa: 60+3 g/m.p.;
4 | Fir metalic de brodat, culoarea: rosu, auriu, argintiu, albastru. - brodarea stemei
contur exterior suport,
realizat prin surfilare

6 | Atd de cusut Nm 75/3 la culoare STAS 11626-90 spatele broderiei

intdritura pentru
broderie

5 | Fir 100% Pes din filamente continue texturate de culoare neagra -

Cerinte specifice operatiilor din procesul tehnologic - confectionarea

Suportul textil (paspoalul) pe care se executd broderia este intdrit cu insertie netesutd termoadeziva.
Pe suportul intdrit sunt brodate ancorele, cu fir metalic auriu/argintiu.

Conturul se realizeaza prin acoperirea completd a marginilor suportului, folosind fire de culoare
neagra, prin brodare sau surfilare cu masina triplock cu 3 fire, cu o cusatura speciald tip rollsaum cu desime
mare si latimea de: 1,5 -2 mm.

Conditii de intretinere
- tratament moderat cu solventi organici; ‘
- uscare pe suprafata plana; ® — %

- nu se calca.

3.3.1.3 Lotul 3—- EMBLEME DIN MATERIAL PLASTIC

Cermte minime de calitate, proprietati;
aranfie, conditii de ambalare

Produse / articole de echipament solicitate

Emblema coifuri combat - material plastic conform notei

NOTA: Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:
Atat produsele finite achizitionate, cat si materiile prime de baza, materialele si accesoriile
utlllzate vor indeplini cerintele specificatiilor tehmce anexate (ST) astfel
| Denumirea specificatiél te entru produsul finit, - | - Denumiren

matemle prime de baza, matermlele si accesoriile utilizate , - (ST,') . materialului Yllare

Emblema coifura combat

3.3.1.4 Lotul 4 — INSEMNE DE GRAD ASPIRANT FORTE NAVALE

. Cerinte minime de calitate,
proprtenitt, garantie; comlztu de

‘ Produse / articole de echipament solicitate

v : ambalare

a) Insemne de grad pt. aplicat pe mineca vestonului — aspirant forte navale

b) Suporti cu insemne de grad - fir metalic — aspirant forte navale conform notei
c) Suporti cu insemne de grad - fir matase — aspirant forte navale
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NOTA: Specificatii tehnice / cerinte functionale extinse:

a) INSEMNE DE GRAD PENTRU APLICAT PE MANECA VESTONULUI — ASPIRANT
FORTE NAVALE

b) SUPORTI CU INSEMN E DE GRAD - FIR METALIC — ASPIRANT FORTE NAVALE

¢) SUPORTI CU INSEMNE DE GRAD - FIR MATASE — ASPIRANT FORTE NAVALE

Insemnele de grad pentru aplicat pe maneca vestonului pentru aspirantii din fortele navale se aplica pe
fata vestonului, din cusaturd in cusaturi, la 8 cm de terminatia méanecii si se realizeaza dintr-un galon din fir
metalic auriu cu litimea de 8 mm, tesut sau brodat, dispus transversal si indoit la mijloc in forma de inel,
conform figurii alaturate.

Suportul cu insemne de grad pentru aspirantii din fortele navale are forma tubulara, cu extremitatile
inegale si se confectioneazi din paspoal de culoare neagrd. Pe suport se aplica sau se brodeaza insemnul de
grad din fir metalic auriu si/sau din mitase de culoare galbena (dupa caz).

Insemnul de grad se realizeaza dintr-un galon cu latimea de 8 mm dispus transversal — la 10 mm de la
marginea latd a suportului — indoit la mijloc in formé de inel, conform figurii alaturate.

Atat produsele finite achizitionate, cét si materiile prime de baza, materialele si accesoriile
Vutlllzate vor indeplini cerintele specificatiilor tehnice anexate (ST) astfel:

| Denumtrea s*pm_?ﬁcath teknwe pentru produsul Numar
- ! ‘ | specificatie
oriile utilizate | tehnica I8T)

Insemne de grad pentru ofiteri, malstrl

| Denumirea ma_terwiala'

1 | militari si subofiteri din fortele terestre, 1085-11
fortele aeriene si fortele navale* L L ; L
2 | Paspoal 1036-09 | paspoal negru material de baza
3 Galon fir metalic pentru ofiteri forte 1582-10 galon din fir metalic
aeriene si forte navale auriu — 8 mm insemn grad aspirant
Galon fir matase pentru ofiteri forte galon din fir matase | forte navale
4 . . ’ 1597-10 g
aeriene si forte navale galbend — 8 mm

* se va avea in vedere doar textul marcat.

3.3.1.5 Lotul 5— INSEMNE DE GRAD STUDENTI ACADEMIA NAVALA

| Cerinfe minime de calitate, proprietai,
arantic. conditii de ambalare

Produse / articole de ech:pament solicitate

g ;

a) Suport (negru) cu insemne grad pentru uniforma de oras si clasi

b) Suport (alb) cu insemne grad pentru uniforma de oras si clasa conform notei

¢) Suport cu insemne grad pentru uniforma combat

NOTA:

1) Cerinte functionale / descriere detaliata:

Suportul cu insemne grad are forma tubulard, cu extremitatile inegale si se confectioneaza din
material textil, astfel:

- suportul (negru) cu insemne grad pentru uniforma de oras si clasa - din paspoal negru;

- suportul (alb) cu insemne grad pentru uniforma de oras si clasa - din tercot alb;

- suportul cu insemne grad pentru uniforma combat — din tesdtura vopsita si imprimatd in mozaic de
cinci culori (negru, albastru-ultramarin, bleumarin, bleu si albastru).

Pe suport se aplicd/brodeaza, la 10 mm de marginea latd a acestuia, insemnele de grad/scolaritate,
astfel (dimensiuni in mm):
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2) Specificatii tehnice/cerinte functionale extinse: Atat produsele finite achizitionate, cat si
materiile prime de bazi, materialele si accesoriile utilizate, vor indeplini cerintele specificatiilor tehnice
anexate (ST), astfel:

Tabel de materiale

Denumire material / caracteristici ‘ D"‘;‘;}']‘;z‘;;“?‘e CiooiiUtilizare

1 | Paspoal negru sau alt material cu caracteristici apropiate ST 1036-09 material de baza pt. suport
insemne grad pentru uniforma
2 | Tercot alb sau alt material care are caracteristici apropiate ST 1688-12 de oras si clasd
Tesatura pentru costum combat forte navale, vopsita si material de bazi pt. suport
3 | imprimatd in mozaic de cinci culori (negru, albastru- ST 1729-16 insemne grad pt. uniforma
ultramarin, bleumarin, bleu si albastru) combat
Banda cu —
4 latimea de 10 . dispusa transversal
mm de culoare pe suport
rosie:
Galon din fir matase:
- latime: - 13 mm;
- 20 mm;
- culoare: - alb;
- galben;
5 - negru; - galoane/semne de scolaritate

- desimea 1n batitura (fire/10 cm): 800 + 20 D2 (dublu rost);
- legdtura de fond: jacard,
- compozitia fibroasi: - in urzeald — bumbac 100%;

- in batatura — vascoza 100%;

- fir margine — poliamida 100%.

Galon de mitase:
- latime: 12 mm;
- culoare: - galben;
- negru;
- masa produsului finit: 4,141 + 0,207 kg/1000 m.1.
- numarul de fire in: - urzeala 1 - 36;
- urzeala IT - 12;
6 - margine — 1; - galoane/semne de scolaritate
- numirul total de fire in urzeala: 61 + 1;
- desimea in batitura (fire/10 cm): 330 D2 (dublu rost);
- legatura: - de fond — panza;
- de margine — tricotatd;

- compozitia fibroasa: - in urzeald — bumbac 100%;

- in bataturd — vascozi 100%;

- fir margine — poliamida 100%.

7 Insertie tesutd chimizati: - compozitie 100% bbc; i intdriturd pentru suportul
- masa 175+ 5g/ m.p. tubular
8 | Atade cusut Nm 75/3 la culoare STAS 1162690 | 2samblarea suportului tubular;

fixarea galoanelor pe suport

Cerinte specifice operatiilor din procesul tehnologic — confectionarea
Forma tubulard a suportului se realizeaza prin coaserea pe lungime a laturilor suportului cu forma de
trapez, dupa ce au fost aplicate galoanele/semnele de scolaritate.
Cusatura de imbinare se poate realiza: - pe interior sau exterior;
- cu masina simpla (dupa surfilarea capetelor) sau cu triplock;
Pe suportul tubular se aplicd/brodeaza galoanele/semnele de scolaritate, cu respectarea detaliilor de la
nota 1), in cantititile prevazute la pct.3.3.2.

3.3.2. Frecventa contractelor subsecvente / termene de livrare:
Contractele subsecvente (CS1, CS2) se vor incheia in conformitate cu datele din tabelul de mai jos:

Curea albd bucati
Curea neagra bucati | 81 | 159 36 40 45 119

Curele
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Denumirea ‘

Denumirea prod

. B
ermen livrare | termen livrare

| 15072019 | 18.092019

Cant, 1 Cant

e | previzionate | previzenate

f;:;%‘; ll’lrr‘:l‘ti;‘ttlf’er(‘)t;“s manecd buciti | 250 | 408 | 160 | 170 | 90 | 238
f;;;%ri brodat pentru imanecd bucati | 250 | 408 | 160 | 170 | 90 | 238
E)‘;‘:;‘;I;‘V’;fedat nominal - combat |y a1 170 | 307 | 35 | 40 | 135 | 357
Ec{lson brodat ROMANIA - ..
Ecusoane, | combat forte navale bucati | 170 | 397 | 80 159 | 90 | 238
embleme gy
2 | i petlite i;‘:lse"c’; ?rggit tricolor pentru buciti | 250 | 408 | 160 | 170 | 90 | 238
brodate T
i‘;fe"; t_’rc‘f;‘fbgtlcf‘glr(t’é Ir’lzlvfl‘; buciti | 250 | 408 | 160 | 170 | 90 | 238
Petlite (ancord) brodate - fir auriu | perechi | 40 | 126 40 126
zfgt}ggéancom) brodate - fir perechi | 260 | 428 | 170 | 190
féf:ﬁﬁ‘abr‘fég a pt. oras i bucati | 180 | 200 | 180 | 200
Embleme o e
3 | din mat. i‘:gf:fa faosltim combat - bucati | 128 | 280 | 38 | 42
plastic p
Insemne de grad pentru aplicat pe
Insemne méneca vestonului — aspirant perechi | 114 | 126 | 114 | 126
de grad forte navale
4 | aspirant Supor.gl cu insemne de grad - fir perechi | 80 | 168 20 168
forte metalic - aspirant forte navale
navale Suporti cu insemne de grad - fir .
matase - aspirant forte navale perechi | 80 | 168 30 168
fnsemne | Suport (negru) cuinsemne grad © 900 | 1068 | 180 | 296 | 600 | 772
d d pentru uniforma de oras si clasd
© grac Suport (alb) cu insemne grad . :
5 | studenti . : 2 perechi | 260 | 356 | 260 | 356
Aca del’nia pentru uniforma de oras si clasd
Navali Egﬂgrrtr;;c‘g:g&e gradpentru | o ochi [ 520 | 712 | 135 | 237 | 385 | 475

NOTE: 1. Suportul (negru) cu insemne grad pentru umforma de oras si clasa se va realiza astfel

cs2
(termen Ilvrare

TOTAL 4d1n vcare pe grade/msemne de ' .

scolaritate: perechi
- student perechi 45 119 45 119 - -
- student fruntas perechi 90 238 0 90 238
- student caporal perechi 285 300 285 300
- student sergent perechi 225 234 225 234
- student sergent major perechi 90 114 90 114 - -
- student plutonier perechi 36 438 36 48 - -
- student plutonier major perechi 6 12 6 12 - -
- student plutonier adjutant , perechi 3 3 3 3 - -
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. Denumirea produselor
larticolelor de echipament) ||

g;(gl"grzi&tlgt,ec:hn care pe grade/insemne de perechi | 260 356 260 356 i )
- student perechi - - - - - -
- student fruntas perechi 45 119 45 119 - -
- student caporal perechi 95 100 95 100 - -
- student sergent perechi 75 78 75 78 - -
- student sergent major perechi 30 38 30 38 - -
- student plutonier perechi 12 16 12 16 - -
- student plutonier major perechi 2 4 2 4 - -
- student plutonier adjutant perechi 1 1 1 1 - -

3. Suportul cu insemne grad pentru uniforma combat se va realiza astfel:

ACORD | &1
. CADRU . termen livrare | |

15.07.2019

Denumirea produselo

(articolelor de echipament) e
'Sl“c(zl'g;?tlgt,ec:lin care pe grade/insemne de perechi
- student perechi 45 119 45 119 - -
- student fruntas perechi 45 119 - - 45 119
- student caporal perechi 190 200 - - 190 200
- student sergent perechi 150 156 - - 150 156
- student sergent major perechi 60 76 60 76 - -
- student plutonier perechi 24 32 24 32 - -
- student plutonier major perechi 4 8 4 8 - -
- student plutonier adjutant perechi 2 2 2 2 - -

3.4. Garantie

Toate produsele trebuie sa fie acoperite de garantie pentru cel putin 12 luni de la data livrarii (in
conditii de utilizare normald), pentru fiecare produs. Perioada de garantie incepe de la data acceptarii
produselor. Garantia trebuie si acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in perioada de
garantie, inclusiv, dar fara a se limita la:

i. ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton, pungi, folii, cutii etc.);
ii. transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport international (dacé este aplicabil);
iii. repararea defectelor.

in cazul viciilor ascunse, acestea vor fi sesizate in scris Contractantului, in termen de 48 de ore de la
constatarea acestora de cétre beneficiari, Contractantul fiind obligat si remedieze in termen de 10 (zece) zile
produsul.

3.5 Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Termenul de livrare este cel mentionat la pct. 3.3.2, pentru fiecare produs in parte. Un produs
este considerat livrat cind toate activitatile in cadrul contractului au fost realizate.

Produsele vor fi livrate cantitativ si calitativ la sediul Autoritatii contractante — Unitatea militara
02192, str. Fulgerului nr.1, Constanta.

Contractantul va ambala si eticheta produsele furnizate astfel incit sa prevind orice daund sau
deteriorare in timpul transportului acestora catre destinatia stabilitd. Dacad este cazul, ambalajul trebuie
prevazut astfel incat sa reziste, fard limitare, manipularii accidentale, expunerii la temperaturi extreme,
mediului salin si precipitatiilor din timpul transportului si depozitarii in locuri deschise. In stabilirea marimii si
greutdtii ambalajului Contractantul va lua in considerare, acolo unde este cazul, distanta fatd de destinatia
finald a produselor furnizate si eventuala absenti a facilitatilor de manipulare la punctele de tranzitare.
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Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusiva a Contractantului. Produsele vor fi
asigurate Tmpotriva pierderii sau deteriorarii intervenite pe parcursul transportului si cauzate de orice factor
extern.

Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat al produselor si se considera ca a luat
in considerare toate dificultatile pe care le-ar putea intdmpina in acest sens si nu va invoca nici un motiv de
intirziere sau costuri suplimentare.

3.6 Testare

Pe perioada garantiei, Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a testa produsele receptionate, la
orice laborator de profil neutru (care nu apartine Ministerului Apardrii Nationale, ofertantilor sau
producatorilor), certificat / acreditat in sistem RENAR sau echivalent.

Testarea va urmdri verificarea cerintelor inscrise in specificatiile tehnice, respectiv:

a) respectarea caracteristicilor fizice ale produselor;

b) conformitatea prevederilor referitoare la materiile prime, materialele si accesoriile utilizate;

¢) conformitatea operatiilor din procesul tehnologic de confectionare.

in situatia In care rezultatul testarii este necorespunzator, Autoritatea contractantd va notifica
Contractantul, in vederea inlocuirii — pe cheltuiala sa si fard nici un fel de costuri din partea Autoritatii
contractante — a intregului lot de produse din care a facut parte proba necorespunzatoare, in termen de 10
(zece) zile.

4 Documentatii ce trebuie furnizate Autorititii contractante in legitura cu produsul

Pentru produsele livrate Contractantul trebuie sa le livreze Autoritdtii contractante instructiuni de
utilizare si intretinere care detaliaza, minimal, modul de utilizare si de intretinere a produselor.

5 Receptia produselor

Receptia produselor se va efectua pe bazd de proces-verbal semnat de Contractant si Autoritatea
contractanta. Receptia produselor se va realiza dupa livrarea produselor in cantitatea solicitatd la locatia
indicata de Autoritatea contractanta, astfel:

- receptia cantitativa - prin numdrarea bucatd cu bucata (piesd cu piesd) a produselor, pe marimi
(daca este cazul) si compararea cu datele din facturd, avizul de expeditie / avizul de insotire a marfii si oferta
financiara;

- receptia calitativa - prin verificarea certificatului de calitate, certificatului de garantie, declaratiei
de conformitate, instructiunilor de utilizare si intretinere (emise de producator) si a specificatiilor tehnice
solicitate cu cele inscriptionate pe produse.

Referitor la receptia calitativa, proces-verbal de receptie va include unul din urmatoarele rezultate:

a) acceptat; ¢) acceptat cu rezerve;
b) acceptat cu observatii minore; d) refuzat.

Criteriile referitoare la rezultatul receptiei calitative, numarul si tipul defectelor identificate, precum si

termenul de remediere, sunt detaliate in tabelul urmator:

Termen

| receptiel Tipul defecteloy identificate Modaliviti de remediere ‘ de
. caliatve 5 remediere
Nu a fost identificat niciun defect.
Acceptat - N . Nu este cazul. -
Produsele corespund in totalitate.
Lipsa unor pérti componente, materiale si/sau
accesorii.
Acceptat cu Nerespectarea procesului tehnologic de . A .
. . Inlocuirea Intregului lot cu .
observatii 1-2 confectionare. o 3 zile
. ; — - — produse corespunzaitoare.
minore Parti componente si/sau accesorii care au alte
dimensiuni/forme/culori decit cele descrise in
Caietul de sarcini / Specificatiile tehnice.
Lipsa unor parti componente, materiale si/sau
accesori.
Nerespectarea procesului tehnologic de . o, .
pe P & Inlocuirea intregului lot cu
confectionare. o
ST : = produse corespunzatoare.
Acceptat cu Parti componente si/sau accesorii care au alte .
3 SR ; . . o 5 zile
rezerve dimensiuni/forme/culori decat cele descrise in
Caietul de sarcini / Specificatiile tehnice.
Ambalarea produsetor
Nerespectarea prevederilor privind ambalarea. conform Caietului de
sarcini/Specificatiilor tehnice.
in situatia identificarii a mai mult de 3 defecte Inlocuirea intregului lot cu .
Refuzat peste 3 . . . . N 10 zile
din cele identificate mai sus. produse corespunzatoare.
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6 Modalititi si conditii de plata

Contractantul va emite facturd fiscald pentru produsele receptionate si acceptate. Fiecare facturd va
avea mentionat numarul contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii respective. Facturile vor fi
trimise in original la sediul Autoritatii contractante numai dupd semnarea procesului verbal de receptie, prin
care se confirma livrarea, receptia si acceptarea produselor.

Procesul verbal de receptie va insoti factura si reprezintd elementul necesar realizarii platii, impreuna
cu celelalte documente justificative prevazute mai jos:

a) certificatul de calitate;

b) certificatul de garantie;

¢) declaratia de conformitate;

d) instructiuni de utilizare i intretinere (emise de producitor);

e) avizul de expeditie a produsului (daca este cazul);

Platile in favoarea Contractantului se vor efectua in termen de 60 de zile de la data emiterii facturii
fiscale in original si a tuturor documentelor justificative.

7 Cadrul legal care guverneazi relatia dintre Autoritatea contractanti si Contractant (inclusiv
in domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)

Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta in executarea Contractului, obligatiile
aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin
acorduri colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii
enumerate in anexa X la Directiva 2014/24, respectiv:

i. Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortata;
ii. Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;
iii. Conventia nr. 138 a OIM privind varsta minima de incadrare in munca;
iv.  Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munci si profesie);
v. Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;
vi. Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;
vii. Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul sau de la Montreal privind
substantele care epuizeaza stratul de ozon;
viii. Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al
eliminarii acestora (Conventia de la Basel);
ix. Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm
privind POP).

8 Managementul/Gestionarea Contractului

Odatd cu transmiterea comenzii, Autoritatea contractantd va comunica Contractantului cantitatile de
produse ce urmeaza a fi livrate, pe marimi (daca este cazul).

9 Anexe (Specificatii tehnice)

 bazd, materiale Numarul specificatiei
- . . . ; te . \, tehnice ST
1 | Paspoal ) 1036-09
Insemne de grad pt. ofiteri, maistri militari si subofiteri din fortele terestre,
2 ) . ’ ’ 1085-11
fortele aeriene si fortele navale
3 | Curea pentru pantaloni 1170-18
4 | Ecuson nominal si ecuson “ROMANIA” 1246-18
5 | Ecuson tricolor pentru maneca 1270-16
6 | Galon fir metalic pentru ofiteri forte aeriene si forte navale 1582-10
7 | Galon fir matase pentru ofiteri forte aeriene si forte navale 1597-10
8 | Tercot alb pentru costume forte navale 1688-12
9 | Tesaturd pentru costum combat 1729-16
10 | Emblema coifurd combat 7710-16
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